Anvandarinstruktion for maskinhyvel.

Skyddsglaségon och de horselkapor som
hanger pa maskinlaset maste anvandas vid
all anvandning av maskinhyvel. Inga hander
och fingrar far befinna sig i narheten av
hyvelskaret och skarsskyddet maste finnas
Ogonskydd Horselskydd pa plats nar maskinen &r i arbete.

maste anvéndas

maste anvandas

1. Innan man slar till strommatningen sa las genom Instruktion for stromlas. Har maste
man bestdmma sig for i vilkken funktion man vill anvanda maskinen. Det finns i princip tre olika
funktioner som man kan anpassa och anvanda maskinen till.

1.1. Som RIKTHYVEL, vilket innebar att man pa det 6vre bordet hyvlar en kant s& att denna
blir vinkelrat gentemot nagon av sidorna. Se Bild1. Har hyvlas plankans underkant
genom att man for plankan langs det uppréattstaende stédet och samtidigt haller ned
plankans kant mot bordet.

Bild1.

1.2. Som PLANHYVEL, detta innebar att man maste konfigurera om maskinen sa att man
anvander hyvelns undersida istéllet. Se Bild2. Har hyvlas plankans 6versida och plankan
placeras mot en bottenplatta pa ett bestamt avstand fran hyvelbladen.

Bild2.
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2. RIKTHYVELFUNKTIONEN-

OBS! Innan man slar till strmmatningen. Las genom Instruktion for stromlas.

2.1. Maskinen ska normalt sett vara konfigurerad for denna funktion, de justeringar som kan
behodva goras beskrivs i detta avsnitt. Den vanstra delen av bearbetningsbordet ska i
hojdled ligga sa att det tangerar hyvelstalets hogsta punkt. Det innebar att nar plankan fors
over bearbetnings-zonen sa kommer den bearbetade delen att vila mot denna bordsyta. Se
Bild4.

Bild4.

Bild5.

- De skruvar som ar inringade med gul ring pa Bild5 ar lasskruvar for att fixera bordet
efter dess justering, den inringade stoppskruven narmast ratten &r en lasskruv for att
lasa rotationen av justerskruven. Denna &r troligen den enda som kan behéva lossas for
denna typ av justering, de dvriga ar till for att kunna skjuta bordsskivan narmre eller
langre ifran hyvelhuvudet.
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2.2. Den hogra delen av bordet kan justeras lite enklare i hojdled, det ar just skillnaden i
hojdled mellan de bada bordshalvorna som bestammer hur mycket som ska hyvlas bort
pa plankan. Se Bild6.

Bild6.

Ratten for denna bordhalvas hojdjustering ser i stort sett likadan ut som pa vanstra
sidan, ratten sitter till hoger i underkant av bordet se Bild7.

Bild7.

Det finns ocksa en skala for denna bordshalvas héjdjustering pa det lutande planet,
se Bild8. Avstandet mellan varje streck pa denna ar tankt motsvara 0,5 mm pa
placeringen i hojdled, sa om avstandet stélls in pA 0 mm sa ska skillnaden mellan
bordshalvornas placering i hojdled motsvara angivet noll-varde. Vill man hyvla ner en
mm sa justerar man sa att pilen pekar pa 1-strecket. Har pekar pilen pa cirka
0,75mm, en kontroll-kdrning och kontroll-métning bor goras.
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Bild8.

2.3. Det upprattstaende stodet kan flyttas tvars over hyvelstalshuvudet vilket innebar att man
sjalv véljer var i sidled bearbetningen ska ske. Se Bild9.

Bild 9.

Beroende pa vilken tjocklek/bredd plankan har, sa ska nu skyddet 6ver hyvelhuvudet
placeras sa tatt intill plankan som majligt for att man inte ska raka fa ner fingrarna i
bearbetningszonen. P& Bild10 visas hur det bor se ut.
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Bild10.

Fundera genom hur anhallet/trycket mot det upprattstaende stodet ska ske och hur
forflyttningen langs detta ska ske. Det ar av yttersta vikt att inte nagon del av hander
och fingrar kommer i kontakt med hyvelstalshuvudet under bearbetningen.
Eventuellt far man tillverka ett speciellt redskap for detta sa att ingen olyckshandelse
sker. Det ar viktigt att hantera anhall och framflyttning med bestamt handlag utan att
anlagga storre kraft &n vad som behdvs, man slinter latt om man lagger an for stor kraft.

Nu ar det klart att borja kéra, dags att ta pa 6gon- och horselskydd som hanger pa
stromlaset.

OBS! Det ar absolut forbjudet att anvanda handskar vid allt arbete i denna
maskin. Sla till huvudstrémmen och starta maskinen med gron knapp.

3. PLANHYVELFUNKTIONEN-
3.1. | detta stycke beskrivs hur maskinen konfigureras om for denna funktion. Det ar viktigt
att huvudstrommen till maskinen ar bruten i detta lage.
3.1.1. Man borjar med att falla undan det skydd som skyddar fingrarna fran att komma at
hyvelstalshuvudet. Lossa vredet till vanster och fall skyddet uppét och at vanster. Se
Bild11 och Bild12.

Bild11.
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Bild12.

3.1.2. Darefter ska det upprattstaende anslagsstodet demonteras. Se Bild13. Ta forst bort
det rodda andskyddet pa skenan, lossa vredet och drag hela stodet utat hoger i bilden
tills den lossnar helt. Lagg undan dessa delar tills maskinen ska aterstallas.

Bild13.

3.1.3. Det &r nu dags att lossa och vika undan bordshalvorna, bérja med den vanstra.
Lossa forst vredet med excentern pd, sa att skruven kan dras nedat i pilens riktning.
Se Bild14.
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Bild14

3.1.4. Féll nu upp vanster bordshalva tills den hamnar mot sitt stod. Se Bild15.

Bild15.

3.1.5. Det ar nu dags att géra samma handhavande pa den hogra bordshalvan. Se Bild16.

Bild16.

Sida 7 av 12 BTH Innovation Labs



3.1.6. Nu ska huven for spansugningen svangas over tills halet i den svarta platen hakar
fast i stiftet pd andra sidan. Se Bild17 och Bild18.

Bild17.

Bild18.

3.1.7.Nu é&r det dags att aktivera matningsrullarna som ska dra plankan genom
bearbetningen. Lagg spaken i dragléage, nedat och ut at hdger och slapp upp
handtaget till det dvre laget. Se Bild19.
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Bild19.
3.1.8. Stéll in tjockleken for det forsta skaret med ratten och kontrollera det ungefarliga

tjockleksvardet pa skalan ute till h6ger. Har kan det vara lampligt att kora ett
provskar och kontrolimata, skalan &ar endast graderad med hela millimetrar. Kolla s&

att lasvredet ar loss innan justeringen. Se Bild20.

Millimeterskala

Bild20
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3.2. Ta nu pé skyddsglastgon och hdrselkdporna som hanger pd maskinlaset. Se Bild21. Las
forst genom Instruktion for stromlas. Sla till strommen till maskinen och starta via den
grona knappen pa maskinstativets framsida.

Bild21.

3.2.1.Vid inmatning av plankan ovanpa stalplattan sa ar det av yttersta vikt att inga fingrar
och hander far sticka in under den gula kapan till spanutsuget. Nar plankan matas in, sa
skjuter man bara pa tills matningsrullarna tar tag i plankan och drar med sig denna. Se
Bild22.

Bild22.
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3.2.2. Ga nu over till andra sidan av maskinen och dra lite forsiktigt i &nden pa plankan
om den har slutat matas genom. Det ar viktigt att man inte bryter loss plankan utan
endast drar lite latt i bordets rikting tills plankan lossnar.

OBS! Absolut inga hander och fingrar in under den gula kapan till spansugen.

Bild23.

4. Nu ar det dags att aterstalla maskinen till sin ursprungliga konfiguration.

4.1. Bérja med att bryta strommen till maskinen.

4.2. Frikoppla matningsrullarna, se Bild19 men i omvand riktning.

4.3. Sank ned bordet (stalskivan) annars gar det inte att tippa runt spansugskapan. Se Bild20
men i omvand riktning.

4.4. Frigor svarta platen fran sprinten och tippa tillbaka spansugskapan, se Bild18 men i
omvand riktning.

4.5. Dammsug bearbetningsrummet innan fortséttning sker.

4.6. Fall ned hoger bordshalva forst och las dess lage med excentern, darefter den vanstra
bordshalvan likadant.

4.7. Nu ska det upprattstaende anslagsstodet monteras. Se Bild13. Skjut in skenan till stodet i
sparet tills det upprattstdende stodet har 6nskad placering langs hyvelstalshuvudet. Las
dess lage med vredet och satt tillbaka det réda skyddet pa skenans ande.

4.8. Montera skyddet 6ver bearbetningszonen. Se Bild10.

5. Nu ar det dags att stada av maskinen och runt denna sa att nasta anvandare ocksd kommer
att trivas vid anvandningen av maskinen.

6. Om nagot saknas eller har gatt sonder sa tala om detta for den ansvariga personen i
laboratoriet, sa att vi alltid kan ha en hog trivsel och ordning i lokalerna.
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7. LANGHALSBORRNINGSFUNKTIONEN-

7.1. Denna funktion utelamnas hér p.g.a. att denna maskin kréver specialborr som inte
anskaffats. Rotationsriktningen ar moturs pa maskinen och kraver darfor borr med spiral
som anpassats dartill. Darfér hanvisar vi vid behov till att anvanda standardborr i den
kombinerade fras- och borrmaskinen som finns i laboratoriet.

TACK for att du gor i ordning efter dig!

VID OLYCKSFALL ring SOS Alarm via
telefon 112 och larma ansvarig personal |
laboratoriet.
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